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CONTROL AUTOMATICO
DE BOMBAS

LiNEA PC-9C

- Conecta y desconecta la bomba segun la demanda de agua.

« Provee economia al uso de la bomba.

- Presién de corte hasta 42m.c.a.

- Robusto, sin componentes electrénicos, recomendable
para ciclos intermitentes de funcionamiento.

- Presiones de corte y arranque completamente regulables.

- Instalacién directa sobre la bomba o remota.

- Conexiones de 1, con salidas superiory lateral.

- Manémetro incorporado.
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CARACTERISTICAS PRINCIPALES

LINEA PC-9C

- 220V - 50Hz, Corriente mdxima 12Amp.
- Cuerpo de polipropileno.
- Contactos bipolares y accionamiento metdlicos.
- Control mayor de presiones de arranque 'y corte
y control diferencial.
- Boca de entrada inferior y de salida lateral
o superior.
- Manémetro de alcance 60 m.c.a. incorporado.
- Grado de proteccién IP54.
- Temperatura méxima del liquido 60°C.

Tension de entrada p#{’)"Ml Proteccion IP54
Frecuencia 50 Hz NECI[0] 1"
Corriente max. 12A BREWNlV A0 60°C
Seteo de presion Temp. max. o
de corte 4z2.2m del ambiente 4o0°cC
Seteo de presion 28,1m Presion max. 10 bar

de arranque de trabajo
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El control de automadtico de bombas PC-09C
funciona montado sobre una bomba que provee

la presién al sistema. Por tanto este debe ajustarse
a la presién mdxima de la bomba para su correcto
funcionamiento.

Elequipo arranca automdticamente la bomba
cuando la presién en el punto de instalacién cae por
debajo de la presion de arranque ajustada.
Almomento del cierre de todos los grifos o vélvulas,
la presién entregada por la bomba alcanzard su
maximo provocando el accionamiento del control
automadtico previamente regulado a ese valor. Toda
la instalacién quedard presurizada y el manémetro
del control automdtico permitird visualizar el valor
de la presién en el punto de instalacién.

Importante: Para un correcto funcionamiento
del control automadtico, debe quedar presurizada
la instalacién a la presién de corte. Verifique la
correcta instalacién de las valvulas anti-retorno
v que no existan fugas.

REGULACION DE LAS PRESIONES

DE ARRANQUE Y CORTE
Resorte de ajuste
de rango

Resorte de ajuste

diferencial ' J

Regulacion de rango: Ajuste de las presiones
de operacién en funcién de la bomba vinculada.

Ajuste del rango: Girar la tuerca en sentido horario
para aumentar la presion de arranque y parada.
Girar en sentido antihorario para disminuir.

Relacién de regulacion: Cada vuelta completa
equivale a 1.4 a Zm.c.a de incremento o
decremento de la presion.

Diferencial: Ajusta unicamente la presion de corte.
Muy pocas aplicaciones necesitan este ajuste.

Ajuste del rango: Girar la tuerca en sentido horario
para aumentar la presién de corte tinicamente.
Girar en sentido antihorario para disminuir.

Recomendacion: Evite el ajuste diferencial de no
existir una razén especifica de ajustar la presion
de corte sin variar la presién de arranque.
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Sucursal Rosario Planta Fabril

+54 341792 1137 +54 3404 480 715 / 485184
rosario@motoresczerweny.com.ar info@motoresczerweny.com.ar
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